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Nanotherm — die dicke

leistungsschicht fur

Hoch-

V.
LMT-. FETTE
)

Schneidplatten zum Verzahnen.
Nanotherm — the thick high-
performance coating for inserts

used for gear cutting.

Der Einsatz von Schneidplatten zum Schruppen von Verzah-
nungen groBer Module - wie z.B. in der Windkraft oder bei
Drehkranzen von Krananlagen - fordert leistungsstarke und
verschleiBfeste Schneidplatten.

Die maBgeschneiderte Schicht genau fiir diese Anwendun-
gen heiBt Nanotherm.

Die neu entwickelte Dickschicht schiitzt die Schneiden

wie ein massives Schutzschild vor VerschleiB und steigert
so signifikant die Leistung.

GEWUSST WIE.

Wir bringen diese nanostrukturierte einlagige Schicht mit einem
héheren Aluminiumgehalt auf ein Feinstkornhartmetall-Substrat
der K-Sorte. Dieser Aufbau erzielt im Vergleich zu den herk6mm-
lichen TiAIN-Schichten eine hdhere Harte. Der Nano-Aufbau
minimiert Eigenspannungen und erlaubt dadurch starkere
Schichtdicken von 5-7 pm. Die von uns besonders nachbehan-
delten, extrem glatten Oberflachen vermeiden weitest gehend
das Aufkleben von Spanen.

DICKE SCHICHT - DICKE NUTZEN.

Mit Nanotherm erreichen Sie gewaltige Meterleistungen pro
Schneide. Das reduziert die Fertigungskosten fir jedes Werk-
stlick drastisch. Die Wirtschaftlichkeit Ihrer GroBgetriebe-
Produktion wird sich erheblich verbessern!
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Using of indexable inserts for heavy-pitch gears - for
example for wind energy units or rotating assemblies of
cranes - requires high-performance and wear-resistant
cutting edges.

The customized coating for exactly these applications is
called Nanotherm.

The newly developed thick coating protects the cutting
edges from wear, like a massive protective shield, and
increases the performance significantly.

WE KNOW HOW

We have applied a single-layer, nano-structured coating with a
high aluminum content to a type K, fine-grained, solid carbide
substrate. This structure has a higher hardness than traditional
TiAIN coatings. The nano-based structure minimizes internal
tension and in this way allows thicker coatings of 5 - 7 pm. The
extremely smooth surfaces especially treated by us avoid the
adhesion of chips.

THICK COATINGS - GREAT BENEFITS

With Nanotherm you will achieve extremely high performance
values for toollife per edge cutting edge on the insert. This
reduces the production costs of every work piece extremely.
Manufactoring of your large gears becomes increasingly econo-
mic, considerably.
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ANWENDUNG 1: VERZAHNUNG / TROCKEN APPLICATION 1: GEAR CUTTING/DRYING

Wettbewerb Competition
P30/ TIAIN

Meter / Schneide Meters / Cutter

Wettbewerb Competiton
K30 / TiAIN

Meter / Schneide Meters / Cutter

Nanotherm
LCB630XT

Nanotherm
LCB630XT

+100%

ANWENDUNG 1: VERZAHNUNG / NASS APPLICATION 1:

Modul Module

Radbreite Face width

Zahnezahl Number of teeth

Verzahnte Lange Rad Total cutting length
Material Material

Fréaser-@ Mill diameter
Zeff. teeth eff.
Schneidstoff Cutting material

.
LMT- FETTE
Q.
m: 16
b: 132 mm
z: 162
21,4 m
42CrMo4
430 mm
Z. 16
P30/ LC630XT

Schnittdaten 1./ 2. Schnitt Cutting data 1st/ 2nd cut

Schnittgeschw. Cutting speed
Vorschub Feed
Zahnvorschub Feed per tooth
Zustelltiefe Cutting depth

Modul Module

Radbreite Face width

Zahnezahl Number of teeth

Verzahnte Lange Rad Total cutting length
Material Material

Fraser-@ Mill diameter
Zeff. teeth eff.
Schneidstoff Cutting material

Schnittdaten Cutting data
Schnittgeschw. Cutting speed
Vorschub Feed
Zahnvorschub Feed per tooth
Zustelltiefe Cutting depth

Die macht was mit: Nanotherm mit einer Schichtdicke von 6 um verdoppelt .

ihre Standzeit ganz entspannt.

You can rely upon it: Nanotherm with a coating thickness of 6 um doubles

the useful life without strain.

Nanotherm ist eine Schicht, die mit 5 - 7 ym doppelt so dick ist wie bisherige o
Schichten. Der nanostrukturierte einlagige Aufbau aus TiAIN bringt eine Hérte

von = 3.500 HV - bei deutlich verringerten Schichtspannungen.

With Nanotherm we have developed a coating that with 5 - 7 uym is twice as thick .
as other coating. The nano-based single-layer structure of TiAIN has a hardness

of = 3.500 HV - with significantly lower internal stress.
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v;: 158 / 158 m/min

v 250 / 300 mm/min

f: 0,185/ 0,16 mm
31 / 55mm

GEAR CUTTING / WET

m: 12
5 D . S
b: 200 mm/dgtﬁ)bp\e CIF;?T?Sing device
z: 164
32,8 m
42CrMo4

700 mm
128
K30/ LC630XT

v_: 110 m/min
600 mm/min
f: 0,43 mm

27 mm

VORTEILE VON NANOTHERM

ADVANTAGES OF NANOTHERM

Fur Trocken- und Nassbearbeitung
Spezielle Nanostruktur aus TiAIN
erhoht die Harte der Beschichtung
Nanostrukturierter Aufbau erlaubt
hohere Schichtdicken

Spezielle Nachbehandlung vermin-
dert Klebeneigung von Spénen
Enorme Erhéhung der Standwege
Hoéhere Produktivitat durch we-
niger Rustvorgange und langere
Standwege

Reduzierung des Warme-Eintrags
in den Schneidstoff

For dry and wet machining

The special nano-structure of TiAIN
increases the coating hardness

The nano-based structure makes
thicker coatings possible

Special subsequent treatment redu-
ces chip adhesion

Very high increase in total tool life
Higher productivity through fewer
setups and considerably increased
tool life

Reduction of heat generation during
gear cutting process
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LMT-

Belgien/Belgium

LMT Fette

Parc d’Affaires
Silic-Batiment M2

16 Avenue du Québec
Villebon sur Yvette
Boite Postale 761

91963 Courtaboeuf Cedex
France

Telefon +33 169 1894 00
Telefax +33 169 1894 10
Imt.fr@Imt-tools.com

Brasilien/Brazil

LMT Boehlerit LTDA.
Rua André de Ledo 155
Bloco ACEP

04672-030

Socorro - Santo Amaro
Séo Paulo

Telefon +55 11 55460755
Telefax +55 11 55460476
Imt.br@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

China

LMT China Co. Ltd.

No. 8 Phoenix Road,
Jiangning Development Zone
211100 Nanjing

Telefon +86 25 52128866
Telefax +86 25 52106376
Imt.cn@Imt-tools.com
www.lmt-tools.com

Deutschland/Germany
LMT Deutschland GmbH
Heidenheimer Str. 84

73447 Oberkochen

Telefon +49 7364 9579-0
Telefax +49 7364 9579-8000
Imt.de@Imt-tools.com
www.lmt-tools.com

Frankreich/France

LMT Fette

Parc d’Affaires

Silic-Batiment M2

16 Avenue du Québec

Villebon sur Yvette

Boite Postale 761

) 91963 Courtaboeuf Cedex
efon +33 169 1894 00

x +33 169 1894 10
@Imt-tools.com

LMT BELIN S.A.S.
01590 Lavancia
Frankreich

Telefon +33 474 758989
Telefax +33 474 758990
info@Imt-belin.com
www.Imt-belin.com

FETTE GmbH
Grabauer StraBe 24
21493 Schwarzenbek
Deutschland

Telefon +49 4151 12-0
Telefax +49 4151 3797
info@Imt-fette.com
www.Imt-fette.com
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GroBbritannien und Irland/
United Kingdom

LMT Fette Ltd.

304 Bedworth Road
Longford

Coventry CV6 6LA

Telefon +44 24 76369770
Telefax +44 24 76 369771
Imt.uk@Imt-tools.com

Indien/India

LMT Fette (India) Pvt Ltd.
No. 29 (Old No. 14),

Il Main Road

Gandhinagar, Adyar

Chennai - 600 020

Telefon +91 44 24405136/137
Telefax +91 44 24405205
Imt.in@Imt-tools.com

Italien/Italy

LMT ITALY S.r.l.

Via Bruno Buozzi 31
20090 Segrate (M)
Telefon +39 02 2694971
Telefax +39 02 21872422
Imt.it@Imt-tools.com

Kanada/Canada

LMT USA Inc.

1997 Ohio Street

Lisle, lllinois 60532
Telefon +1 630 9695412
Telefax +1 630 9695492
Imt.ca@Imt-tools.com

Korea

LMT Korea Co. Ltd.

Room #1520, Anyang Trade
Center

1107 Bisan-Dong, Dongan-Gu,
Anyang-Si,

Gyeonggi-Do, 431-817,
South Korea

Telefon +82 31 3848600
Telefax +82 31 3842121
Imt.kr@Imt-tools.com

Mexiko/Mexico

LMT Boehlerit S.A. de C.V.
Ave. Acueducto No. 15
Quintana Municipio el Marqués
76246 Queretaro

Telefon +52 442 2215706
Telefax +52 442 2215555
Imt.mx@Imt-tools.com
www.lmt-tools.com

Osterreich/Austria

Fette Prazisionswerkzeuge
Handelsges.mbH
Zetschegasse 21

1230 Wien

Telefon +43 1 3681788
Telefax +43 1 3684244
Imt.at@Imt-tools.com

Polen/Poland

LMT Boehlerit Polska Sp. z.0.0.
ul. Wysogotowska 9

62-081 Przezmierowo

Telefon +48 61 6512030
Telefax +48 61 6232014
Imt.pl@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

RuBland/Russia
LMT-Russia LTD
Kotlyakowskaya str. 3
115201 Moscow
Telefon +7 495 510-1027
Telefax +7 495 510-1028
Imt.ru@imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Singapur/Singapore

LMT ASIA PTE LTD.

1 Clementi Loop 04-04
Clementi West District Park
Singapur 12 9808

Telefon +65 64 624214
Telefax +65 64 624215
Imt.sg@Imt-tools.com

Spanien und Portugal/
Spain and Portugal

LMT Boehlerit S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt
Barcelona

Telefon +34 93 7507907
Telefax +34 93 7507925
Imt.es@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Tschechische Republik

und Slowakei/

Czech Republic and Slovakia
LMT FETTE spol. s.r.o.
Dusikova 3

63800 Brno-Lesna,

Telefon +420 548 218722
Telefax +420 548 218723
Imt.cz@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Tiirkei/ Turkey

BOHLER Sert Maden

ve Takim Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Asfalti Uzeri No. 22,
Kartal 34873

Istanbul

Telefon +90 216 306 65 70
Telefax +90 216 306 65 74
Imt.tr@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Ungarn/Hungary
LMT-Boehlerit Kft

Kis-Duna U. 6

2030 Erd

Po Box # 2036 Erdliget Pf. 32
Telefon +36 23 521910
Telefax +36 23 521919
Imt.hu@Imt-tools.com

USA

LMT USA Inc.

1997 Ohio Street

Lisle, Illinois 60532
Telefon +1 630 9695412
Telefax +1 630 9695492
Imt.us@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

LMT Automotive Support Center

1377 Atlantic Blvd.

Auburn Hills, Michigan 48326
Telefon +1 800 2250852
Telefax +1 216 3770787

Printed in Germany, No. 2168 (0909 1 M/GK)

KIENINGER GmbH
VogesenstraBe 23

77933 Lahr

Deutschland

Telefon +49 7821 943-0
Telefax +49 7821 943213
info@Imt-kieninger.com
www.Ilmt-kieninger.com

ONSRUD Cutter LP

800 Liberty Drive
Libertyville, lllinois 60048
USA

Telefon +1 847 3621560
Telefax +1 847 3625028
info@Imt-onsrud.com
www.lmt-onsrud.com

in alliance

BILZ Werkzeugfabrik
GmbH & Co. KG
VogelsangstraBe 8
73760 Ostfildern
Deutschland

Telefon +49 711 348010
Telefax +49 711 3481256
info@Imt-bilz.com
www.Imt-bilz.com

BOEHLERIT GmbH & Co. KG
Werk-VI-StraBe

8605 Kapfenberg

Osterreich

Telefon +43 3862 300-0
Telefax +43 3862 300793
info@Imt-boehlerit.com
www.Imt-boehlerit.com

Leading Metalworking

Technologies

in alliance
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