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Der Spezialist bei Werkzeugen fur die Huttenindustrie
The specialist for steel industry tooling

Boehlerit zahlt zu den bedeutendsten Hartmetallherstellern in
Europa. Seit 1932 werden bei Boehlerit mit groRer Expertise Hart-
metalle und hochspezialisierte Werkzeuge fur die Hittentechnik
hergestellt. Das umfassende Engagement von Boehlerit steht
einerseits fir Innovation, permanente qualitative Weiterentwick-
lung und Know-how und andererseits fiir die lange Tradition in der
Huttentechnik.

Mit der Eingliederung von Boehlerit im Jahr 1991 in den Leitz

Firmenverband etablierte sich Boehlerit als das Schneidstoff-

Kompetenzzentrum. Jetzt konnten die gewonnenen Synergien
von neuen Dienstleistungen sowie neuen Produktionstechno-

logien voll genutzt werden.

Diese reichen Erfahrungen und das geballte Know-how stehen im
Mittelpunkt der Dienstleistungen und Produkte. Als einen wesent-
lichen Schwerpunkt in der Hiuttentechnik hat Boehlerit das
Programm fir die Rohrbearbeitung mit Werkzeugen fir die
Schweilinahtvorbereitung, zum Entgraten der SchweiRndhte innen
und auflen sowie mit Systemen zur Rohrendenbearbeitung ausge-
baut. Uber das Standardprogramm hinaus punktet Boehlerit vor
allem mit der Flexibilitat eines mittelstandischen Privatunterneh-
mens. Damit kénnen fir die Kunden spezifische Sonderlésungen
schnell und wirtschaftlich realisiert werden.

Boehlerit is one of Europe’s major carbide producers. It has been
producing carbides and highly specialist tools for the steel mill
with great expertise since 1932.

Boehlerit’s total committment stands on the one hand for innova-
tion, permanent qualitative development and know-how, and on
the other hand for its long tradition in steel industry tooling.

Following its incorporation in the Leitz Group in 1991, Boehlerit
has established itself as the cutting materials competence centre.
The company has since been able to take full advantage of the
resulting synergies of new services and new production technolo-
gies.

This extensive experience and concentrated know-how is the at
the core of services and products. As a main focus in steel indu-
stry tooling Boehlerit has extended the programme for tube pro-
cessing with tools for welding edge preparation, for scarfing of
weldings internal and external and with systems for pipe end
bevelling.

In addition to its standard programme Boehlerit has the extra
advantage of having the flexibility that comes from medium-sized
firm. As a result specific special solutions can be realized for the
customer quickly and economically.
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BOEHLERIT Schweisskantenbearbeitung, Profilfrasképfe

Welding edge preparation, profile millers

System aus zwei Fraskopfen (links und rechts) mit
Fraskopf Milling head Kassetten in neutraler Lage. Die Schneidenkontur, Winkel
der Fasen, Winkel des Mittelsteges und die Schneiden-
geometrie ist durch die Form der Kassetten bestimmt.
Durch Austausch der Kassetten kann bei Bedarf das
Schneidenprofil einfach und schnell geédndert werden. Bei
Beschadigung werden nur die Kassetten ohne zusatzliche
Justierarbeit getauscht.

Die Breite des Mittelsteges kann durch Austausch von
Distanzstliicken geandert werden.

System consisting of two milling heads (left and right) with
cartridges in neutral position. Milling profile, angle of upper
or lower chamfer, angle of root face and cutting geometry
are defined with the form of the cartridges. Cutting profile
can easily be modified by exchanging of cartridges. In case
of damage, cartridges will be replaced without any adjust-

ment work.
Width of root face is adjustable by exchanging of distance
pieces.

Fraskassetten Milling cartridges

(Beispiele) (examples)

Kantenprofile Edge profiles
I-Profil X-Profil
|-profile X-profile

Y-Profil Tulpen-Profil
Y-profile Tulip-profile
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BOEHLERIT Schweisskantenbearbeitung, Fraswendeplatten

Sheet edge preparation, milling inserts

TPEX 7 Sorten

- Grades
i
Bestellbezeichnung | Iy d s dq r a
| Ordering Code

TPEX 2807 (D-21-243) 28,58 | 18,00 | 16,50 | 7,00 55 1,2 11°
TPEX 3106 (D-21-297) 31,00 | 22,69 | 17,90 | 6,35 6,6 0,0 11°
TPEX 3307 (BM35503) | 33,50 | 23,35 | 19,05 | 7,00 6,6 1,2 11°

TPEX : Sorten
5 Grades
. .
b Bestellbezeichnung | Iy d s d, r a
! i id Ordering Code
TPEX 330716 33,00 | 27,45 | 19,05 | 7,00 6,6 1,6 11° (@]
LPEX Sorten

Grades

o
‘ ‘| ‘E I,I Bestellbezeichnung | Iy d s d; r a

Ordering Code

LPEX 130616 (D-21-852) | 13,5 13,5 | 6,35 6,6 1,6 11°
LPEX 220616 (D-21-853) 22 19,05 | 6,35 6,6 1,6 11°
LPEX 300605 (D-21-1265), 30 19,05 | 6,35 6,6 0,5 11°
LPEX 320810 (BM44837) | 32 30 20 8 6,6 1,0 10°
LPEX 360805 (D-21-642) 36 20 8 6,6 0,5 11°

S.GW Sorten
Grades

Bestellbezeichnung | Iy d s dq r a

Ordering Code

SDEW 150620 (D-21-290) | 15,88 15,88 | 6,35 55 2,0 15°

SPEW 190604 (D-21-415) | 19,05 19,05 | 6,35 6,6 0,4 11° [ AN ] @
SPEW 250620 (D-21-414)| 25 25 6,35 7,0 2,0 11°

@ : Ab Lager Available from stock
QO : Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT Schweisskantenbearbeitung, Fraswendeplatten

Sheet edge preparation, milling inserts

SNUX ' Sorten
Grades
(s
Bestellbezeichnung | Iy d s dq r a
" Ordering Code
SNUX 150804 (BM44063) | 15,50 1550 | 800 | 50 | 04
SNEX 150704 (BM46098) | 15,88 1588 | 7,94 | 55 | 04 o | |®| @
SNUX 190704 (BM48117) | 19,05 19,05 | 7,94 | 64 | 04 [ | | |
[
SNUN Sorten
Grades
L] .
Bestellbezeichnung | Iy d s d; r a
— Ordering Code
SNUN 190412 19,05 19,05 | 4,76 1,2
SNUN 301012 30 30 10 1,2
Tangentialfrasplatten Sorten
Grades
Bestellbezeichnung | Iy d S dq r a
Ordering Code
BM39288 18,3 18,3 | 10,0 | 6,6 ®
BM41737 20 17,4 | 10,0 | 6,6 | | | ol
BM42553 28 18,7 | 100 | 68 [ | | o]
BM42871 30 18,3 | 10,0 | 6,6 | | | ol
[

@ : Ab Lager Available from stock
QO : Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT Schweisskantenbearbeitung, Wendeplatten zum Hobeln

Sheet edge preparation, scarfing inserts

LNUX [ Sorten
Grades
o
Bestellbezeichnung I la d s d; r a Q
Ordering Code %
LNUX-400924-BBM 40 25,4 | 9,52 9,2 2,4 [ )
LNUX-400924-BB0 40 254 | 9,52 9,2 2,4 [ ]
Sorten
Grades
Bestellbezeichnung | Iy d s d; r a
Ordering Code
SNMX-251224-BHF 25,4 254 | 12,8 9,12 2,4 O
SNMX-381220-BHF 25,4 254 | 12,8 9,12 2,4 (@)
SNMX-251224-BHM 25,4 254 | 12,8 9,12 2,4 [ )
SNMX-251224-BHL 25,4 254 | 12,8 9,12 2,4 [ BN )

@ : Ab Lager Available from stock
QO : Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT

Schweissnahtbearbeitung innen, Schneidringe
Weld seam scarfing internal, scarfing rings

BSR D

Bestellbezeichnung

Sorten Grades

Ordering Code oD L
BSRO-AR 3.5 6 3.0
BSRO-AR 4.0 6 3,5
BSRO-AR 4.5 8 4,0
BSRO-AR 5.5* 8 5,0
BSRO-AR 6.0* 10 55
BSRO-AR 6.5 10 6,0
BSRO-AR 7.0 10 6,5
BSRO-AR 7,5 10 6,8
BSR1-AR 7 13 6,0
BSR1-AR 8 13 7,0
BSR1-AR 9 13 8,0
BSR1-AR 10* 13 9
BSR2-AR 9* 19 8,0
BSR2-AR 10 19 9,0
BSR2-AR 11 19 10,0
BSR2-AR 12 19 11,0
BSR2-AR 14* 19 12,5
BSR3-AR 11* 22 10,0
BSR3-AR 12* 22 11,0
BSR3-AR 14 22 12,0
BSR3-AR 17 22 15,0
BSR4-AR 20* 30 17,0
BSR4-AR 23 30 20,0
BSR5-AR 25 35 22,0
* Zwischenabmessun BSRS-AR 28 35 25,0
* Intermediate sizes gen BSR6-AR 34 45 30,0
BSR7-AR 39 50 35,0
BSR8-AR 46 55 40,0

0000000000000 OOOOOOOOOOOO0OOO

Diese Ringe werden in Zusammenarbeit mit der Firma Ernst Blissenbach GmbH, dem Spezialisten fir Rohrinnenentgratungs-Systeme, vertrieben.
Ernst Blissenbach GmbH e An der Hasenjagd 8 @ D-42897 Remscheid e Telefon +49 (0) 2191-9982-0 e Telefax +49 (0) 2191-9982-24
E-mail info@blissenbach.de e Internet www.blissenbach.de
These scarfing rings are distributed in co-operation with Messrs. Ernst Blissenbach GmbH, the specialist for systems for internal weld seam scarfing of tubes.
Ernst Blissenbach GmbH e An der Hasenjagd 8 e D-42897 Remscheid e Telefon +49 (0) 2191-9982-0 e Telefax +49 (0) 2191-9982-24

E-mail info@blissenbach.de e Internet www.blissenbach.de

Schweissnahtbearbeitung innen: Schneidringe fur System Nelson
Weld seam scarfing internal: scarfing rings for Nelson system

Sorten Grades

NSR
c "A” ”"B” "Cc”

Er Bestellbezeichnung mm Zoll mm Zoll mm Zoll
A Ordering Code mm Inch mm Inch mm Inch

NSR 57 57,15 2.250 41,28 1.625 9,53 375

NSR 50 50,80 2.000 34,54 1.360 9,53 375

NSR 44 44,45 1.750 31,75 1.250 9,53 375

NSR 38 38,10 1.500 25,40 1.000 9,53 375

NSR 31 31,75 1.250 22,23 .875 9,53 .375

NSR 25 25,40 1.000 15,88 .625 9,53 375

NSR 21 21,59 .850 14,27 562 7,92 312

NSR 17 17,15 675 11,10 437 6,35 .250

NSR 13 13,46 .530 9,14 .360 4,78 .188

NSR 11 11,13 438 7,49 295 3,96 .156

NSR 10 10,16 .400 6,35 .250 3,96 .156

00000000000
00000000000

: Ab Lager Available from stock
: Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT

Schweissnahtbearbeitung innen, Schneideinsétze
Weld seam scarfing internal, scarfing bits

D-21-1138

Sorten Grades

Bestellbezeichnung w1° Rx Rs b d s

Ordering Code

D-21-1138-R20 77,36 |20 20 25 29,5 6,6 [ )
D-21-1138-R25 60,00 |20 20 25 29,5 6,6 ([}
D-21-1138-R30 49,24 |20 30 25 29,5 6,6 o
D-21-1138-R35 41,85 |20 35 25 29,5 6,6 [ )
D-21-1138-R50 28,95 |40 50 25 29,5 6,6 [ )
D-21-1138-R70 20,57 |40 70 25 29,5 6,6 o
D-21-1138-R75 19,18 |40 75 25 29,5 6,6 o
D-21-1138-R80 17,97 |40 80 25 29,5 6,6 [ )
D-21-1138-R85 16,91 |40 85 25 29,5 6,6 ([}
D-21-1138-R90 15,96 |40 90 25 29,5 6,6 o
D-21-1138-R95 15,12 |40 95 25 29,5 6,6 [ )
D-21-1138-R100 14,36 |40 100 25 29,5 6,6 [ )

D-21-1107 Sorten Grades
Bestellbezeichnung w1e Rx Rs b d S
1 — == | Ordering Code

D-21-1107-R35 60,00 |35 35 35 29,5 6,6 [ J
D-21-1107-R50 40,97 |35 50 35 29,5 6,6 @
D-21-1107-R70 28,95 |35 70 35 29,5 6,6 o

Schweissnahtbearbeitung innen, Kassetten
Weld seam scarfing internal, cartridges for scarfing bits

M12

—

Bestellbezeichnung Lager | Schneidplatte
Ordering Code b I h L | Stock Cutting bit
R S— 0P D-62-001 25 |40 24 | 32 [ ] D-21-1138
ﬂ: D-62-005 35 |50 30 | 39 [ ]
|
I
M12 —h
b D-62-006 35 |50 30 | 39 ® | D-21-1107

@ : Ab Lager Available from stock
O : Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT Schweissnahtbearbeitung aussen, Wendeplatten

Weld seam scarfing external, indexable inserts

Sorte
F Grade
d.
Bestellbezeichnung d s d; r el
: Ordering Code
ROMX-2404-R10 (DET3) 24,4 4,75 5,35 10,16 18° [ J
ROMX-2404-R13 (DETS5) 24,4 4,75 5,35 13,54 18° o
ROMX-2404-R16 (DET7) 24,4 4,75 5,35 16,51 18° o
ROMX-2404-R21 (DET8) 24,4 4,75 5,35 21,80 18° [ ]
ROMX-2404-R27 (DET9) 24,4 4,75 5,35 27,51 18° o
ROMX-2404-R38 (DET10) 24,4 4,75 5,35 38,89 18° o
ROMX-2404-R47 (DET11) 24,4 4,75 535 | 47,63 18° [ ]
ROMX-2404-R60 (DET12) 24,4 475 | 535 | 60,33 18° o
ROMX-2404-R73 (DET13) 24,4 4,75 5,35 73,03 18° o
ROMX-2404-R85 (DET14) 24,4 4,75 5,35 85,73 18° @
ROMX-2404-R98 (DET15) 24,4 4,75 5,35 98,43 18° [ ]

d.
Radius r Radius r Rohrdurchmesser Tube diameter
: mm inch mm inch
ROMX-2404-R10 10,16 0,400 unter 15,88 under 5/8
ROMX-2404-R13 13,54 0,533 15,88 - 22,23 5/8 - 7/8
ROMX-2404-R16 16,51 0,658 22,23-31,75 7/8 - 114
ROMX-2404-R21 21,80 0,858 31,75 - 41,28 11/4.- 15/8
ROMX-2404-R27 27,51 1,083 41,28 - 50,80 15/8 - 2
ROMX-2404-R38 38,89 1,531 50,80 - 73,00 2-27/8
ROMX-2404-R47 47,63 1,875 73,00 - 92,08 27/8.- 35/8
ROMX-2404-R60 60,33 2,375 92,08 - 117,48 35/8.- 45/8
ROMX-2404-R73 73,03 2,875 117,48 - 142,88 45/8.- 55/8
ROMX-2404-R85 85,73 3,375 142,88 - 168,28 55/8.- 65/8
ROMX-2404-R98 98,43 3,875 168,28 - 193,68 65/8.- 75/8

: Ab Lager Available from stock
: Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT

Schweissnahtbearbeitung aussen, Klemmbhalter
Weld seam scarfing external, tool holder

(]

()]

&

Bestellbezeichnung h b hy ~| | Lager | Wendeplatten Q
Ordering code Stock | Indexable inserts 'g
22 22 22 | 250 [ ] ROMX 2404-R... 12

NN —

Z-277

(D-72-082)

Ersatzteile Spare parts

Bestellnummer Ordering code

=

U

i

1

Wendeplatte Schneidkanten-
lange Anschlagplatte | Spannschraube | Stellschraube | Schllssel
Indexable Cutting length Back up plate |Clamping screw | Socket head Key
insert cap screw
ROMX 24... M5x16 V01-A0030
DIN7991
D-72-083 M5x12 VV01_A0040
DIN912

@ : Ab Lager Available from stock
O : Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT

Schweissnahtbearbeitung aussen, Wendeplatten
Weld seam scarfing external, indexable inserts

SNMX-22

Sorte Grade

Bestellbezeichnung | d s r d; A

Ordering Code

SNMX 1507-22-R07 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 7 [ ]
SNMX 1507-22-R09 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 9 [ ]
SNMX 1507-22-R13 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 13 [ ]
SNMX 1507-22-R15 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 15 [ ]
SNMX 1507-22-R18 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 18 [ ]
SNMX 1507-22-R20 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 20 [}
SNMX 1507-22-R22 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 22 [ ]
SNMX 1507-22-R25 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 25 [ ]
SNMX 1507-22-R27 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 27 [ ]
SNMX 1507-22-R30 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 30 [ ]
SNMX 1507-22-R35 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 35 [ ]
SNMX 1507-22-R40 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 40 [ ]
SNMX 1507-22-R45 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 45 [ ]
SNMX 1507-22-R50 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 50 [ ]
SNMX 1507-22-R60 15,87 | 15,87 | 7,94 0,8 6,35 60 [ ]
SNMX 1907-22-R00 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 0 [ ]
SNMX 1907-22-R10 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 10 [ ]
SNMX 1907-22-R12 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 12 [ ]
SNMX 1907-22-R15 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 15 [ ]
SNMX 1907-22-R20 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 20 [ ]
SNMX 1907-22-R25 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 25 [ ]
SNMX 1907-22-R35 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 35 [ ]
SNMX 1907-22-R45 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 45 [}
SNMX 1907-22-R55 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 55 [ ]
SNMX 1907-22-R60 19,05 | 19,05 | 7,94 1,2 6,35 60 [ ]
SNMX 2512-22-R00 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 0 [ ]
SNMX 2512-22-R50 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 50 [ ]
SNMX 2512-22-R65 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 65 [ ]
SNMX 2512-22-R80 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 80 [ ]
SNMX 2512-22-R90 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 90 [}
SNMX 2512-22-R100 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 | 100 [ ]
SNMX 2512-22-R120 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 | 120 [ ]
SNMX 2512-22-R200 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 | 200 [ )
SNMX 2512-22-R250 25,40 | 25,40 | 12,70 | 4,0 9,00 | 250 [ )

Sorte Grade

Bestellbezeichnung | d s r d; A

Ordering Code

SNMA 250924-R25 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 25 [ ]
SNMA 250924-R30 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 30 [ )
SNMA 250924-R35 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 35 [ ]
SNMA 250924-R40 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 40 [ ]
SNMA 250924-R50 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 50 [ )
SNMA 250924-R60 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 60 [ ]
SNMA 250924-R70 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 70 [ ]
SNMA 250924-R80 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 80 [ ]
SNMA 250924-R100 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 | 100 [ )
SNMA 250924-R150 25,40 | 25,40 | 9,52 2,4 9,12 | 150 [ ]

: Ab Lager Available from stock
: Auf Anfrage On request
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BOEHLERIT Schweissnahtbearbeitung aussen, Wendeplatten

Weld seam scarfing external, indexable inserts

Bhlfe2z Sorte Grade
—10
[E
§ : Bestellbezeichnung d S r d; A
Ordering Code
SNMG 1507-R13 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 13 ( }
SNMG 1507-R18 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 18 [ ]
SNMG 1507-R22 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 22 [ ]
SNMG 1507-R27 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 27 [ }
SNMG 1507-R35 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 35 ( ]
SNMG 1507-R45 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 45 [}
SNMG 1507-R60 15,87 | 15,87 | 7,94 6,35 60 [ ]
SNMG 1907-R35 19,05 | 19,05 | 7,94 6,35 35 [ ]
SNMG 1907-R55 19,05 | 19,05 | 7,94 6,35 65 [ )
SNMG 1907-R75 19,05 | 19,05 | 7,94 6,35 75 [ }
SNMG 2512-R85 254 | 254 | 12,7 9,00 85 [ ]
Sorte Grade
Bestellbezeichnung d s r d; A
Ordering Code
SDMW 1905AD-R34 19,05 | 19,05 | 5,3 0,8 6,35 34 O
SDMW 1905AD-R75 19,05 | 19,05 | 5.3 0,8 6,35 75 O
SDMW 1905AD-R105 19,05 | 19,05 | 5,3 0,8 6,35 | 105 O
SDMW 1905AD-R145 19,05 | 19,05 | 5.3 0,8 6,35 | 145 O
SDMW 1905AD-R300 19,05 | 19,05 | 5,3 0,8 6,35 | 300 (0]
SDMW 1905AD-R400 19,05 | 19,05 | 53 0,8 6,35 | 400 O
SDMW 1905AD-R550 19,05 | 19,05 | 5,3 0,8 6,35 | 550 O
Sorte Grade
Bestellbezeichnung d S r d; A
Ordering Code
SDUW 250920-R00 254 | 254 | 9,00 | 2,0 12 0 [}
SDUW 250920-R25 25,4 | 254 | 9,00 | 2,0 12 25 [ ]
SDUW 250920-R35 25,4 | 254 | 9,00 | 2,0 12 35 [ ]
SDUW 250920-R45 254 | 254 | 9,00 2,0 12 45 [ ]
SDUW 250920-R50 254 | 254 | 9,00 | 2,0 12 50 [}
SDUW 250920-R55 25,4 | 254 | 9,00 | 2,0 12 55 [ }
SDUW 250920-R65 25,4 | 254 | 9,00 | 2,0 12 65 [ ]
SDUW 250920-R85 254 | 254 | 9,00 | 2,0 12 85 [}
SDUW 250920-R120 25,4 | 254 | 9,00 | 2,0 12 120 [ J
SDUW 250920-R160 25,4 | 254 | 9,00 | 2,0 12 160 [ ]
SDUW 250920-R200 254 | 254 | 9,00 | 2,0 12 200 [ J
SDUW 250920-R250 254 | 254 | 9,00 | 2,0 12 250 ([ ]

@ : Ab Lager Available from stock
O : Auf Anfrage On request

/W
LMT. www.LMT-tools.com

=



BOEHLERIT

Schweissnahtbearbeitung aussen, Wendeplatten
Weld seam scarfing external, indexable inserts

Sorte Grade

Bestellbezeichnung | d s r d; A
Ordering Code
SDMX 250616R-000 254 | 254 | 6,35 | 16 - 0 (e}
SDMX 250616R-105 254 | 25,4 | 6,35 1,6 - 105 (o]
SDMX 250616R-145 254 | 254 | 635 | 16 - 145 o
SDMX 250616R-300 254 | 254 | 6,35 | 16 - 300 (e}
SDMX 250616R-400 254 | 254 | 6,35 1,6 - 400 (0]
SDMX 250616R-550 254 | 254 | 635 | 1,6 - 550 (®)
Bl Sorte Grade

Bestellbezeichnung | d S r d; a

= e Ordering Code
BM43221 254 | 254 | 6,65 2,0 8,5 11° O O
BM43222 254 | 254 | 9,6 0,8 6,7 |12,7° (@) (@)
D-21-725 350 | 350 | 96 0,0 6,8 14° (@) o
BM46462 254 | 254 | 9,52 1,6 6,5 14° [ ) O

@ : Ab Lager Available from stock
QO : Auf Anfrage On request

Y
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BOEHLERIT

Klemmhalter fur AuRenentgraten
Tool holders for external weld seam scarfing

- I\ Lager | Passende
Stock | Wendeplatte 9
hy h Suitable g
Bestellbezeichnung = b | Iy f | R| L |indexable g
Ordering Code h, inserts S
PXFNR/L h > b PXFNR/L 2525 M15 25 25 | 150 32 | @ | O | SNMX 1507-22| 14
90°
PXFNR/L 2525 M19 25 25 | 150 32 O | SNMX 1907-22| 14
Rechtsausfiihrung -
R wie gezeichnet, | PXFNR/L 2525 S25 25 25 | 250 40| 35 O | SNMX 2512-22| 14
Linksausfiihrung L
spiegelbildlich,
Right hand version o T
R as drawn, left @ Iy
hand version L |
mirrorlike. 8?2 Lo
hy =
Ersatzteile Spare parts Bestellbezeichnung Ordering Code
(0] =) 00 e |
Schneid- SchaftgroiRe Unterlage Hebel Spannschraube | Spannhilse Montagedorn Schlissel
kantenlange Shank size Shim Lever Fixation screw | Shim pin Assembly punch| Key
Cutting edge
length
15 2525 ANV-2215 D02-15145 A03-08235 E01-07205 V10-20000 V01-A0030
19 2525 ANV-2219 D02-19210 A03-10270 EO01-11011 V10-30000 V01-A0040
25 2525 ANV-2225 D02-23250 A03-12360 E01-15212 V10-50000 V01-A0050
Bestellbeispiel: 1 Stiick PXFNR 1515 M15 Lieferung ohne Schlissel
Order Example: 1 off PXFNR 1515 M15 Delivery without key
Lager | Passende
Stock | Wendeplatte o
Suitable 5
Bestellbezeichnung h h, b | I, | R|L |indexable 2
Ordering Code inserts 3
D-72 .. b N D-72-150 (R) 25 45 25 310 | 65 @ BM46462 16
90° —
D-72-149 (L) 25 45 25 | 310 | 65 ©® BM46462 16
Rechtsausfiihrung L L
(R) wie gezeichnet, — —
Linksausfiihrung (L)
spiegelbildlich,
Right hand version I
(R) as drawn, left ||
hand version (L) I
mirrorlike. @ l
— h—]
Ersatzteile Spare parts Bestellbezeichnung Ordering Code
@ = mw T | @
Schneid- SchaftgroRe Unterlage Gewindehilse | Spannschraube | Schltssel 6-kt Mutter
kantenlange Shank size Shim Shim screw Fixation screw | Key Hexagon nut
Cutting edge
length
25 2525 D-20-036 D-23-004 M6x35 DIN605 | VO1-A0040 M6 DIN934

Bestellbeispiel:

Order Example:

1 Stiick D-72-150
1 off D-72-150

@ : Ab Lager Available from stock
O : Auf Anfrage On request

/W
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BOEHLERI

T Rohrabstechen, Stechklingen und Hartmetallschneideinsatze
Tube parting, parting blades an tungsten carbide indexable inserts

PB (Parting Blade) Bestellbezeichnung h I, h, b w D... |Lager Wendeplatte
PB (Parting Blade) Ordering code Stock |Indexable insert
PB 32-. PB 32-4 32 150 24,8 3,2 3,2-4,3 100 ® ESLCMR..GM
PB 32-5 32 150 24,8 4,0 4,2-5,3 120 [ ]
PB 32-6 32 150 24,8 52 |52-63| 120 [ )
@D max
pa
g [
[ 156°
Ersatzteile Bestellbezeichnung
Spare parts Ordering code
‘|
Schliissel?)
Key2
VO7-E1230
10,57 7 h Sorte Grade
ik
: Tnax , W glalg
ol Bestellbezeichnung +/- r K I, s Toom I|12|g
g Ordering code 0,05 91918
ED LCMR 4.00-0.3N0 GM 4,0 | 0,30 0° |20 4,7 |19 o0
ED LCMR...NO GM
ED LCMR 5.00-0.3NO0 GM 50 | 0,30 0° |25 52 |24 ol®
ED LCMR 6.00-0.3NO0 GM 6,0 | 0,30 0° |25 52 |24 3K
0,1 721 h Sorte Grade
(e
f . o glalg
o] Beste!lbezelchnung +/- r K I, s 32|
e Ordering code 0,05 SMIERE
ES LCMR 4.00-0.3NO GM 4,0 0,30 0° |20 4,7 )
ES LCMR...NO GM
ES LCMR 5.00-0.3NO0 GM 50 | 0,30 0° |25 52 ®
ES LCMR 6.00-0.3N0 GM 6,0 | 0,30 0° |25 5.2 ®

: Ab Lager Available from stock
: Auf Anfrage On request

oce

.
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BOEHLERIT

Wendeplatten zur Rohrendenbearbeitung
Indexable inserts for pipe end machining

|
|
15° |
|
|

SNMM Sorten
[ __ Grades
d i @ ! d,
[\ : | o
[ | Bestellbezeichnung I d s d; r o ay Q
7 Ordering Code =
SNMM-250724-BBM 25,4 | 25,4 | 7,94 9,2 2,4 [ )
LNUX Sorten
Grades
a [
o
Bestellbezeichnung I d s d; r ay a Q
r: ! i Ordering Code %
LNUX-400924-BBO 40 25,4 | 9,52 9,2 2,4 [ )
- LNUX-501224-BBO 50 | 254 | 12,7 | 92 | 2,4 ®
LNUX-400924-BBM 40 25,4 | 9,52 9,2 2,4 [ ]
- LNUX-501224-BBM 50 | 254 | 127 | 92 | 24 e
LNUX-400924-BBL 40 25,4 | 9,52 9,2 2,4 [ )
LNUX-501224-BBL 50 25,4 | 12,7 9,2 2,4 [ ]
LNUX-601224-BBL 60 254 | 12,7 9,2 2,4 [ )
LNUX-701224-BBL 70 25,4 | 12,7 9,2 2,4 [ ) [ )
LNUX-400924-BBF 40 25,4 | 9,52 9,2 2,4 [ )
LNUX-05 Sorten
Grades
R »
: iy .
| = ) | | Bestellbezeichnung | d s d; r ay ap @
: ! - “*" | Ordering Code E
LNUX-200900-BBO 40 29,2 | 9,52 9,2 5,0 10° 7° [ ]
LNUX-241200-BBO 50 29,2 | 12,7 9,2 5,0 10° 7° [ )
LNUX-251200-BBO 50 32 12,7 9,2 10,0 12° 15° [ )
LNUX-301200-BBO 60 32 12,7 9,2 10,0 13° [ ]

@ : Ab Lager Available from stock

O : Auf Anfrage On request

/W
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Technische Hinweise

Bezeichnungssystem fir Kassetten fir die
Rohrendenbearbeitung

Designation system for cartridges for pipe
end preparation

K 4 1 45° L
Werkzugtyp Schneidkantenlange in mm f-Mal in mm Anstellwinkel o Schnittrichtung
Type of tool Length of cutting edge in mm Measure f in mm Approach angle a Direction of cut
K = Kassette mm | (Wendeplatte) L
= Cartridge (Indexable insert) o
0 = 15,88 |(SNMM 150624)
1 = 19,05 (SNMM 190624) f
2 = 254 |(LNUX 130440)"
(SNMM 250724)
3 = 30 (LNUX 150700) 9
3,8 = 38,1 |(SNMM 381224)
4 = 40 (LNUX 200900) 9 1=48 mm ol
4 = 40 | (LNUX 400924) 2=50mm 0 R
5 = 50 (LNUX 251200) 9 2
(LNUX 501224) 4
6 = 60 (LNUX 301200) 9 6
(LNUX 601224) 7
7 =170 (LNUX 701224) 8
10
*): Tulpenpofil Tulip profile 15
22
25
27
30
32
35
37
40
45
50

Y
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Technische Hinweise Auswahl des geeigneten Werkzeuges abhangig
von Wandstarke und Fasenwinkel

Choice of the appropriate tool in relation to
wall thickness and chamfer angle

—

Kassete Cartridge K-2 R/L K-4 R/L K-5 R/L K-6 R/L K-7 R/L

Wendeplatte Indexable insert SNMM 25 LNUX 40 LNUX 50 LNUX 60 LNUX 70

Fase Chamfer L = max.Wandstarke L = Maximum Wall Thickness
a = 0° 16,0 32,0 40,0 50,0 60,0
a = 2° 16,0 32,0 40,0 50,0 60,0
a = 3° 16,0 32,0 40,0 50,0 60,0
a = 4° 16,0 32,0 40,0 49,5 60,0
a = 5° 15,5 32,0 40,0 49,5 59,5
a = 6° 15,5 32,0 40,0 49,5 59,5
a = 7° 15,5 32,0 39,5 49,5 59,5
a = 10° 15,5 31,5 39,5 49,0 59,0
a = 15° 15,5 31,0 38,5 48,0 58,0
a = 20° 15,0 30,0 37,5 46,5 56,0
a = 22° 15,0 29,5 37,0 46,0 55,0
a = 25° 14,5 29,0 36,0 45,0 54,0
a = 27° 14,0 28,5 35,5 44,0 53,0
a = 30° 14,0 27,5 34,5 43,0 51,0
a = 32° 13,5 27,0 34,0 42,0 50,0
a = 35° 13,0 26,0 32,5 40,5 48,0
a = 37° 12,5 25,5 32,0 39,5 47,0
o = 40° 12,0 24,5 30,5 37,5 45,0
a = 45° 11,0 22,5 28,0 34,5 41,0

/W
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BOEHLERIT Kassetten zur Rohrendenbearbeitung

Cartridges for pipe end machining

Lager
Stock aéa
; Wendeplatten | &
Beste!lbezelchnung o f I L R | L |Indexable _%
Ordering code inserts 1)
K-2... K-2-2-0°-R/L 0° 50 72 160 @ | @
K-2-2-2°-R/L 2° 50 72 160 (O O
K-2-2-4°-R/L 4° 50 72 160 (O O
K-2-2-7°-R/L 7° 50 72 155 O O
K-2-2-10°-R/L 10° 50 72 155 |O| O
K-2-1-15°-R/L 15° 48 72 155 O O
K-2-1-25°-R/L 25° 48 72 145 |O | O
K-2-1-27°-R/L 27° 48 72 140 O O
NMM 25... 1
K-2-1-30°-R/L 30° 48 72 140 (O @ S ° 5
K-2-1-32°-R/L 32° 48 72 135 [O @
K-2-1-35°-R/L 35° 48 72 130 |O| @
K-2-1-37°-R/L 37° 48 72 125 O @
K-2-1-40°-R/L 40° 48 72 120 O O
Linksausfiihrung gezeichnet, K'2'1'45:'R/ L 45: 48 72 110 |®@]|O
Rechtsausfihrung spiegelbildlich. K'2'1'50°'R/L 500 48 72 0|0
Left hand version shown, K-2-1-60°-R/L 60 48 72 o|0
right hand version mirrorlike
K-4... K-4-2-0°-R/L 0° 50 72 320 @@
K-4-2-2°-R/L 2° 50 72 320 OO
K-4-2-4°-R/L 4° 50 72 320 OO
K-4-2-6°-R/L 6° 50 72 320 O @
T K-4-2-7°-R/L 7° 50 72 320 OO
K-4-2-10°-R/L 10° 50 72 315 |O| @
I K-4-1-12,5°-R/L 12,5° 48 72 [eBK ]
K-4-1-15°-R/L 15° 48 72 310 |[O| @ LNUX 40... 15
! & K-4-1-17,5°-R/L 17,5° 48 72 [oBK ]
r | 1 K-4-1-22°-R/L 22° 48 72 295 O @
K-4-1-27°-R/L 27° 48 72 285 | O| @
K-4-1-30°-R/L 30° 48 72 275 O @
K-4-1-32°-R/L 32° 48 72 270 |O| @
Linksausfuhrung gezeichnet, K-4-1-35°-R/L 35° 48 2 26,0 o|®
Rechtsausfiihrung spiegelbildlich. K-4-1-37°-R/L 3r° | 48 2 1255 |0|@
Left hand version shown, K-4-1-40°-R/L 40° 48 72 245 10| @
right hand version mirrorlike K-4-1-45°-R/L 45° 48 72 22,5 L AN J
‘ : Ab Lager O (und andere Fasenwinkel) : Auf Anfrage
: On Stock (and other chamfer angles) : On request
Ersatzteile Spare parts Bestellnummer Ordering code
= | ) 0o [
Wendeplatte Schneidkanten- . .
lange AuflaS%(lEplatte Knliehebel DF[.JdIItI.ISCHIduUe ;?.hrsn.ﬂ
Indexable Cutting Iength m ever IXation screw Im pin
insert ©) @ ® ®
SNMM 25.. 25 B01-S-2463 D02-23250 D-22-013 E01-15212
LNUX 40.. 40 D-20-037 D02-23250 D-22-013 E01-15212
Bestellbeispiel: 1 Stuck K-2-2-0°-R Lieferung ohne Schlussel und Montagedorn
Ordering example: 1 off K-2-2-0°-R Delivery without key and mounting pin

Y
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BOEHLERIT Kassetten zur Rohrendenbearbeitung

Cartridges for pipe end machining

Lager
Stock aéa
; Wendeplatten | &
Beste!lbezelchnung o f | L R | L |Indexable 2
Ordering code MSers S
K-5... K-5-2-0°-R/L 0° 50 72 40,0 [ AN )
K-5-2-2°-R/L 2° 50 72 40,0 O 0
K-5-2-3°-R/L 3° 50 72 40,0 O 0
K-5-2-6°-R/L 6° 50 72 40,0 O 0
K-5-2-8°-R/L 8° 50 72 39,5 O| 0
' K-5-1-10°-R/L 10° 48 72 39,5 O 0
. K-5-1-12°-R/L 12° 48 72 O 0
K-5-1-15°-R/L 15° 48 72 38,5 [eRN )
K-5-1-20°-R/L 20° 48 72 37,5 O 0 LNUX50... 15
[ | " B K-5-1-22°-R/L 22° 48 72 370 (0| 0O
K-5-1-25°-R/L 25° 48 72 36,0 O| 0
K-5-1-27°-R/L 27° 48 72 35,5 [e RN )
K-5-1-30°-R/L 30° 48 72 34,5 [eRN )
Linksausfiihrung gezeichnet, K-5-1-32°-R/L 32° 48 72 340 10| @
Rechtsausfiihrung spiegelbildlich. K-5-1-35°-R/L 35° 48 72 32,5 (ONN
Left hand version shown, K-5-1-37°-R/L 37° 48 72 320 1O @
right hand version mirrorlike K-5-1-45°-R/L 45° 48 72 280 @ @
K-6... K-6-2-0°-R/L 0° 50 72 [ BN )
L L — K-6-1-10°-R/L 10° 48 72 49,0 O 0
K-6-1-15°-R/L 15° 48 72 48,0 O 0
K-6-1-25°-R/L 25° 48 72 45,0 O| 0
K-6-1-30°-R/L 30° 48 72 43,0 O 0
. K-6-1-32°-R/L 32° 48 72 42,0 [eRN )
K-6-1-35°-R/L 35° 48 72 (oK )
[ K-6-1-37°-R/L 37° 48 72 39,5 O| 0 LNUX 60... 15
K-6-1-45°-R/L 45° 48 72 34,5 O 0
1
L i o
Linksausfuhrung gezeichnet,
Rechtsausfiihrung spiegelbildlich.
Left hand version shown,
right hand version mirrorlike
‘ : Ab Lager O (und andere Fasenwinkel) : Auf Anfrage
: On Stock (and other chamfer angles) : On request
Ersatzteile Spare parts Bestellnummer Ordering code
, == 0o =] o
Wendeplatte Schneidkanten- .
lange Auflageplatte Kniehebel Spanmnsciauue Schrabe DIN 7991 | Schrabe DIN 7984
Indexable Cutting length Shim Lever Fixation screw | Screw DIN 7991 | Screw DIN 7984
insert (©) (@) ® ® ®
LNUX 50.. 50 D-20-038 D02-23250 D-22-013 M5x10 -8.8
LNUX 60.. 60 D-20-068 D02-23250 D-22-013 M5x10 -8.8
Bestellbeispiel: 1 Stick K-5-2-2°-R Lieferung ohne Schliissel und Montagedorn
Ordering example: 1 off K-5-2-2°-R Delivery without key and mounting pin

/W
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Kassetten zur Rohrendenbearbeitung
BOEHLERIT Cartridges for pipe end machining

Lager
Stock aéa
; Wendeplatten | &
Bestellbezeichnung o f I L R | L |Indexable 2
Ordering code A 3
K-7... K-7-2-0°-R/L 0° 50 82 [ BN )
K-7-1-30°R/L 30° 48 82 O | @ | LNUX 70... 15
K-7-1-32°R/L 32° 48 82 [oBK ]
25
f
]
Linksausfiihrung gezeichnet,
Rechtsausfiihrung spiegelbildlich.
Left hand version shown,
right hand version mirrorlike
al/a2 f | L
K-.-.al/a2-L K-4-1-13°/30°-L 13°/30°| 48 72 O | LNUX 2009.. | 15
K-5-1-13°/30°-L 13°/30°| 48 72 O | LNUX 2512.. | 15
K-5-1-10°/37,5°-L 10°/37,5°| 46,9 72 @ | LNUX 2512.. | 15
K-6-1-10°/37,5°-L 10°/37,5°| 46,9 72 O | LNUX 3012.. |15
[
Linksausfiihrung gezeichnet,
Rechtsausfiihrung spiegelbildlich.
Left hand version shown,
right hand version mirrorlike
‘ : Ab Lager O (und andere Fasenwinkel) : Auf Anfrage
: On Stock (and other chamfer angles) : On request
Ersatzteile Spare parts Bestellnummer Ordering code
== |J) 00 [ 0o
Wendeplatte Schneidkanten- . . .
lange Auflageplatte Kniehebel Spannscinauve | Rohrstift Schraube DIN 7984
Indexable Cutting length Shim Lever Clamping screw | Shim pin Screw DIN 7984
insert ©)] @) ® ®
LNUX 70.. 70 D-20-057 D02-23250 D-22-013 M5x10 -8.8
LNUX 2009.. 40 D02-23250 D-22-013
LNUX 2512.. 50 D02-23250 D-22-013
LNUX 30.. 60 D02-23250 D-22-013
Bestellbeispiel: 1 Stiick K-7-2-0°-L Lieferung ohne Schlissel und Montagedorn
Ordering example: 1 off K-7-2-0°-L Delivery without key and mounting pin

Y
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BOEH LERIT Kassetten zur Rohrendenbearbeitung

Zusammenstellungszeichnungen
Cartridges for pipe end machining
exploded views

K-2-.-.-L K-4-.-.-L K-5-.-.-L

Seite Page 22 Seite Page 22 Seite Page 23

K-6-.-.-L K-7-.-.-L K-.-.al/a2-L
Seite Page 23 Seite Page 24 Seite Page 24
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Planscheibe fiur die Rohrendenbearbeitung
BOEHLERIT Tool support for tube and pipe end preparation

Boehlerit liefert komplette Werkzeugsysteme zur Bearbeitung von Rohrenden.
Diese Systeme bestehen aus Planscheibe, gefederten Werkzeugschlitten, Kassettenhaltern, Kopierrolle und diversen

Spindeln zur Einstellung.
Wir bieten ein umfangreiches Standardprogramm an Kassetten und Wendeschneidplatten ab Lager fiir diese Anwendung.

Boehlerit offers complete tooling systems for pipe end bevelling machines.
These systems are consisting of disc, spring loaded tool slides, cartridge holders, copy roll and some spindles for adjust-

ment.
We are holding on stock a wide program of standard cartridges and standard carbide tips for this application.

Y
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BOEHLERIT Faskopfe zur Bearbeitung von Rohrenden

Chamfering heads for pipe end machining

Flexibles Werkzeugsystem zum Planen und Fasen fir
Innen und AuRen.

Das ausgetiftelte System besticht durch seine Anpas-
sungfahigkeit bezlglich Durchmesser, Genauigkeit und
Geometrie.

Mit austauschbaren Haltern sind sehr leicht und sehr
schnell unterschiedliche Fasenwinkel fir AuBen bzw. fiir
Innen realisierbar. Der jeweiligen Bearbeitung angepasst,
kénnen unterschiedliche Wendeschneidplatten eingesetzt
werden.

Flexible tooling system for facing and internal and external
chamfering.

The system is providing flexibility in diameter and geome-
try of inserts as well as high accuracy.

Different chamfer angle’s on internal and external side
possible by exchanging of the carbide holders. For diffe-
rent applications different carbide tips are easily possible.

115
100

g Hoh |achaf't
O ERATI-trE Chd

Ihre Anfagen richten Sie bitte an E-mail awt@boehlerit.com
Pls adress your enquiries to e-mail awt@boehlerit.com
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BOEHLERIT Matrizen und fliegende Dorne fur den Rohrzug

Calibrating dies and floating plugs for tube drawing

Boehlerit fertigt einsatzfertige Matrizen und Dorne fur
das Ziehen von Rohren und Stangen.

Das Hartmetall wird je nach Durchmesser und Ein-
satzfall individuell ausgewahlt und entsprechend ver-
arbeitet.

Die Hartmetallsorten sind Uberwiegend
Mittelkornsorten mit 6-15 % Kobalt und werden
ausschliefllich nach dem Sinter-Hip Verfahren herge-
stellt, wodurch Porositat im Boehlerit Hartmetall ver-
hindert wird.

Matrizen und Dorne werden fir Rohre im Durchmes-
serbereich von 25 mm bis 100 mm und fir Wand-
starken von 0,8 mm bis 5 mm hergestellt.

Die Fertigung erfolgt nach Boehlerit Konstruktion
oder nach Kundenzeichnung.

Boehlerit produce drawing dies and mandrels for the
drawing of tubes and bars.

The hard metal is individually selected depending on
diameter and intended application and processed
accordingly.

The hard metal grades used are predominantly medi-
um grain grades with 6-15% cobalt; they are produc-
ed exclusively with the sinter-HIP process which pre-
vents porosity in Boehlerit hard metal.

Drawing Dies and Plugs for tube production are pro-
duced by Boehlerit to customers drawings or by our
own design.

Our capability is to produce tools for manufacture of
tubes from 25mm diameter to 100mm diameter with
wall thicknesses from 0,8mm to 5mm.

Ihre Anfagen richten Sie bitte an E-mail sales@boehlerit.com
Pls adress your enquiries to e-mail sales@boehlerit.com
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Technische Hinweise Schneidstoffsorten Ubersicht
- - G d i
Technical hints rade overview

Sorte 1ISO Anwendungsbereich Werkstoffgruppe Bearbeitungsverfahren
Grade Range of applications Group of materials Application
M S H T M D S G P
05 15 25 35 45 _a ESE | o o |,82| 82 | 8
9 BE ] o o2 c =
01 | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 29 $sS| 85| 2€ | 52 | 5€ 23|85 | g2
g5 sc2egds | §E | 25 | 8% [s8¢| @ ge
| || &5 852|882 | 55 | 85 [ €7 |88 |86 | £f
- [ |
Lcossc | HC-P35 = °
HC-M35 [ J
LC238H | HC-P38 % u | o
- [ |
Lcoaow | HC-P4O [ o
HC-M30 — | °
- [ |
LC442W HC-P40 h e
HC-M40 [ ]
LW225 HW-P25 0y | )
LW240 HW-P40 p [ ] o | o
LW430 HW-M30 — u [ ] (]
LW610 HW-K10 ﬁ | e | o
HC-P15  — [ o | o
R421
HC-K15 % O LN
VA431 HC-M30 u [ ]
I
VA490 HC-P35 # ] °
VA583 HC-P30 # [ ] ® | o
VA621 HC-P25 M u °
VA628 HC-M40 * [ ] °
VA652 HC-P40 # [ ] e | o
VA685 HC-P40 # u [ ]
VAT747 HC-P40 # u [ ]
VA904 HC-P25 * [ ] ®
VA953 HC-P40 * | [
VA1071 HC-P30 L | ®
Anwendungsschwerpunkt
Application peak W Hauptanwendung Standardsorte
Q 01 o5 10 15 20 ” 30 a5 40 45 50 Main application Standard grade
O Weitere Anwendung
Gesamtbereich nach ISO 513 Further applications
Full range to 1ISO 513

/W
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Technische Hinweise

Schnittdatenrichtwerte Rohrendenbearbeitung

Cutting data recommendations pipe end preparation

Mittlerer  Schnitt- Dreh- Vorschub Vorschub  Schnitt- Dreh- Vorschub Vorschub  Schnitt- Dreh- Vorschub Vorschub
Rohr- geschwin- zahl mm/min - mm/min  geschwin- zahl mm/min - mm/min  geschwin- zahl mm/min - mm/min
durch- digkeit U/min. min. max. digkeit U/min. i max. digkeit U/min. min. max.
messer  m/min. m/min. m/min.
Zoll
Od pipe  Cutting Revolu-  Feed Feed Cutting Revolu-  Feed Feed Cutting Revolu-  Feed Feed
diameter speed tion mm/min  mm/min  speed tion mm/min  mm/min  speed tion mm/min  mm/min
inch m/min. r.p.m. min. max. m/min. r.p.m. i max. m/min. r.p.m. min. max.
Stahl St37 (B) Steel St37 (B)
Wandstarke Zoll Wall thickness inch Wandstarke Zoll Wall thickness inch Wandstarke Zoll Wall thickness inch
0,375/0,500 /0,625 /0,750 0,875/ 1,000 1,250/ 1,500
24 139,8 73 33 40 120,6 63 22 28
26 139,0 67 30 37 120,3 58 20 26
28 138,5 62 28 34 120,6 54 19 24
30 138,8 58 26 32 119,7 50 17 22 100,5 42 10 15
32 140,4 55 25 30 120,0 47 16 21 99,6 39 10 14
34 138,4 51 23 28 1194 44 15 20 100,4 37 9 13
36 140,8 49 22 27 120,7 42 14 19 100,5 35 9 12
38 139,5 46 21 26 118,3 39 13 17 100,1 33 8 12
40 140,4 44 20 24 118,1 37 13 17 98,9 31 8 11
42 140,8 42 19 23 120,6 36 13 16 100,5 30 7 10
44 140,4 40 18 22 119,4 34 12 15 98,3 28 7 10
46 139,5 38 17 21 121,1 33 12 15 99,1 27 7 9
48 137,9 36 16 20 118,7 31 11 14 99,6 26 6 9
50 139,6 35 16 19 119,7 30 10 13 99,7 25 6 9
52 141,0 34 15 19 120,3 29 10 12 99,6 24 6 8
54 137,9 32 14 18 120,6 28 10 12 99,1 23 6 8
56 138,5 31 14 17 120,6 27 9 12 98,3 22 5 8
58 138,8 30 13 17 120,3 26 9 12 97,2 21 5 7
60 138,8 29 13 16 119,7 25 9 11 96,0 20 5 7
62 138,5 28 13 15 118,7 24 8 11 98,9 20 5 7
64 137,9 27 12 15 117,5 23 8 10 97,0 19 5 7
Stahl St50 (X50) Steel St50 (X50)
Wandstarke Zoll Wall thickness inch Wandstarke Zoll Wall thickness inch Wandstarke Zoll Wall thickness inch
0,375/0,500/ 0,625/ 0,750 0,875/ 1,000/ 1,250 1,500
24 120,6 63 25 32 99,6 52 13 18
26 120,3 58 23 29 99,6 48 12 17
28 120,6 54 22 27 100,5 45 11 16
30 119,7 50 20 25 100,5 42 10 15 81,4 34 8 12
32 120,0 47 19 24 99,6 39 10 14 79,2 31 8 11
34 119,4 44 18 22 100,4 37 9 13 81,4 30 7 10
36 120,7 42 17 21 100,5 35 9 12 80,4 28 7 10
38 118,3 39 16 20 100,1 33 8 12 81,9 27 7 9
40 118,1 37 15 19 98,9 31 8 11 79,8 25 6 9
42 120,6 36 14 18 100,5 30 7 10 80,4 24 6 8
44 119,4 34 14 17 98,3 28 7 10 80,7 23 6 8
46 121,1 33 13 17 99,1 27 7 9 80,7 22 5 8
48 118,7 31 12 16 99,6 26 6 9 80,4 21 5 7
50 119,7 30 12 15 99,7 25 6 9 79,8 20 5 7
52 120,3 29 12 15 99,6 24 6 8 78,8 19 5 7
54 120,6 28 11 14 99,1 23 6 8 81,9 19 5 7
56 120,6 27 11 14 98,3 22 5 8 80,4 18 4 6
58 120,3 26 10 13 97,2 21 5 7 78,7 17 4 6
60 119,7 25 10 13 96,0 20 5 7 81,4 17 4 6
62 118,7 24 10 12 98,9 20 5 7 79,2 16 4 6
64 117,5 23 9 12 97,0 19 5 7 81,7 16 4 6
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Technische Hinweise Schnittdatenrichtwerte Rohrendenbearbeitung
Cutting data recommendations pipe end preparation

Mittlerer  Schnitt- Dreh- Vorschub Vorschub  Schnitt- Dreh- Vorschub Vorschub  Schnitt- Dreh- Vorschub Vorschub
Rohr- geschwin-  zahl mm/min - mm/min  geschwin- zahl mm/min - mm/min  geschwin- zahl mm/min mm/min
durch- digkeit U/min. min. max. digkeit U/min. min. max. digkeit U/min. min. max.
messer  m/min. m/min. m/min.
Zoll
Od pipe  Cutting Revolu-  Feed Feed Cutting Revolu-  Feed Feed Cutting Revolu-  Feed Feed
diameter speed tion mm/min  mm/min  speed tion mm/min  mm/min  speed tion mm/min  mm/min
inch m/min. r.p.m. min. max. m/min. r.p.m. min. max. m/min. r.p.m. min. max.
Stahl St60 (X60) Steel St60 (X60)
Wandstarke Zoll Wall thickness inch Wandstarke Zoll Wall thickness inch
0,375/0,500/ 0,625/ 0,750/ 0,875 1,000/ 1,250/ 1,500

24 99,6 52 21 26 80,4 42 11 15

26 99,6 48 19 24 80,9 39 10 14

28 100,5 45 18 23 80,4 36 9 13

30 100,5 42 16 21 81,4 34 8 12

32 99,6 39 15 20 79,2 31 8 11

34 100,4 37 14 19 81,4 30 7 10

36 100,5 35 13 18 80,4 28 7 10

38 100,1 33 12 17 81,9 27 7 9

40 98,9 31 12 16 79,8 25 6 9

42 100,5 30 11 15 80,4 24 6 8

44 98,3 28 11 14 80,7 23 6 8

46 99,1 27 11 14 80,7 22 5 8

48 99,6 26 10 13 80,4 21 5 7

50 99,7 25 10 13 79,8 20 5 7

52 99,6 24 9 12 78,8 19 5 7

54 99,1 23 9 12 81,9 19 5 7

56 98,3 22 9 11 80,4 18 4 6

58 97,2 21 8 11 78,7 17 4 6

60 96,0 20 8 10 81,4 17 4 6

62 98,9 20 8 10 79,2 16 4 6

64 97,0 19 8 10 81,7 16 4 6
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